CARATTERISTICHE GENERAL

camera di
fermatura. L'arrotondamento viene
alfettuato con una leva, Pulsante per la

i dei coltelll, Possibiith di memo-
rizzare fino a 10 programmi diversi e di
carnbiare le lingue, in base alle esigenze
dell'utilizzatore, La macchina viene
fornita con n. 3 piatti,

Ciclo di lavoro

1. inserire il piatto manualmente;

2. impostare | terpi di lavore

(pressata e camera);

3. premere | tasti Start;

4. la macchina pressa e taglia

in autcmatico;

5. azionare la leva di arrotondamento;

6. togliere il piatto con le palline formate,

Maquina de funcionamiento hidrdulice,
con 2 cilindros para la fase de prenszdo
y un cllingdre para el carte, Pznel de man-
dos con posibilidad de regular el tiempo
de prensado y de apertura de la cémara
de formade. Bl redondeo se efectia con
una palanca. Boton para fa mpieza de
las cuchillas. Posibilidad de mermorizar
hasta 10 programas diferentes v de
camnbiar idioma segun las exigencias del
usuario. La mdguina se entrega con un
total de 3 platos.

Ciclo de trabajo

Lintroducic manualmente el plato;

2. programar los tiempos de trabajo
(prensado y camara);

3. pulsar los botones de Marcha;

4.la maquina pransa ¥ corta en
automatico;

5. accionar |z palanca de redondeo;

. sacar el plato con las bolas farmadas.

Rydraulic machine, with two cylinders

for pressing and one cylinder for cutting,

Contral panel that allows adjustment of
pressing and shaging chamber opening
times, Rounding is carred out with a le-
ver. Knife cleaning button. Can stare up
to 10 different programs and language
can be changed according to the user's
needs, The machire is supplied with
ro. 3 plates,

Work cycle

1.insert the plate manually;

2. set the operating tirmes

{pressing and chamaer);

3. press the Start buttons;

4, the machine presses and cuts
automatically;

5. eperate the rounding lever;
8. remove the plate E_ﬂﬂ shaped balls,

Hydraulisch angetriebene Maschine mit
2 Presszylindern und einerm 2
fiir Tedlen. Bedienfeld mit Maglichkeit
zum Einstellen der Zeit fiir Prassen und
Offnen der Formkarmer. Das Rundwir-
ken erfolgt mit Hilfe sines Hebels, Taste
fir das Reinigen der Messer, s kénnen
bis zu 10 verschiedene Prograrmme ge-
speichert und die gewlinschte Sprache
gewahit werden.

Die Maschine wir mit 3 Tellern gelisfert.
Arbeitszyklus

1. Den Teller von Hand einlegen;

!, Die Arbeitszeiten einstellen

(Pressen und Karmmer);

3. Die Start-Tasten driicken;
4, Die Maschine presst und teilt
autornatisch;
5. Den Rundwirkhebel betitigen;

6. Den Teller mit den geformten
Kugeln herausnehmen,

Machine & mouvement hydraulique,
avec deux véring pour la thase de pres
sage et un vérin pour la coupe. Panneau
de commande avec possibilité de régler
le temps de pressage et douverture de
la chambre de formage, Larrondissage
esteffectué avec un levier. Boutan paur
le nettoyage des coutezux, Possibilité

é
de mémariser jusqu'a 10 programmes
différents et de changer les langues,
suivant les exigences de 'utilisateur.

La machine est fournie avec 3 plateaus.
Cycle de travail

*. positionner le plateau manuellement ;
2. régler les temps de travail (pressage
et chambre};

3. presser les touches Start ;

4. la machine presse et coupe en
automatique ;

5. actionner le levier darrondissage ;

4. retirer le plateau avec les boules
farmées,

ATPETAT C FAfIPABIALEC KM
YIPABAEHIMEN, C 2 LAMHARaMI Ha gasy
MPECCOBAHNE ¥ OFHUM LMTAHAPOM

Ha pazpedaHue. KoHConb yNpagneHmws

C BO3MOKHOCTHIC HACTPORKK
NECARIHHTENBHOCTH NPECCOBAHMA

W OTKPBIBAHKA TECTOD0 PMOBOUHOR
Kamept, CEOpadMBaHWE NPOMIBOAKMTCA
MW NOMEUIK Phiuara, KHONKS YicTk
HOMERA, BOSMOMHOCTE COXPaHaHIE
BMNGTE A0 10 pasnUuUHER NPGrpam 1
CMEHbI FIBIKOE 8 3aBHCAMOCTA OT HyMK[
NONLIOBATENA, ATPEraT NOCTAERABTCH B
KOMANEKTE © 3 nOTKaMK,

Paboumia yukn

1, BCTABMTE NOTCK BRYYHYIO

2, 2837 NPOADIKUTENLHOCTE pabousro
Likna {Npeccosatue U GapMoBKa);

3. HakaTb KHONKy [Myck;

4, arperat NpeccyeT M PaspesasT TecTo B
AETOMETHUECKOM PEKIME,

5. NOBEPHYTL PLYAT CECRAYUMBAHNS,

B. BBIHYTL NOTOK C CHOPMOBAHHBIMM
W3ENMAMM,
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TABELLA

SPATA 15 15 10260 gr 1,5/4 Kg 400 mm 65 mm 1800 Pz/H E 7>m @ C Zlﬁi/\}
SPATA22 22 50/180 gr 1.1/4 Kg | A00 rmm 65 mm 2600 Pz/H

SPATA G0 30 407135 gr 1,2/4Kg 400 mm 65 mm 3600 Pz/H
SPA TA aos | 30 25/90 gr 0.75/2,7 kg 340 mm 65 mm 3600 Pz/H

SPATA 6 ._ 36 | 34/110gr 1,2/4 Kg 400 mm 65 mm 4300 P2H _

SPATAS2 _ 52 12/40 gr 0,65/2 Kg 340 mm 65 mm G200 Pz/H




